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Gitterfachwerk 
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Es sind bereits Gitterfachwerke bekannt, die z. B. 
2, 3 oder 4 Langsgurten besitzen, welche paarweise 
mit Staben runden oder beliebigen Querschnittes ver- 
bunden sind. Diese bekannten Konstruktionsarten sind 
besonders fur Stahigitterfachwerke geeignet, weniger 
aber fur Leichtmetallkonstruktionen, die nach an- 
deren Richtlinien aufgebaut werden miissen. Bei 
Leichtmetallgitterfachwerken muB namlich dafiir ge- 
sorgt werden, daB pro Eigengewichtseinheit die 
Festigkeit des Metalles voll ausgeniitzt wird. Die von 
diesem Ausgangspunkt gemachten Oberlegungen 
haben zu einem neuen Konstruktionsprinzip, das sich 
von den bekannten Konstmktionen unterscheidet, 
gefiihrt. 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein 
Gitterfachwerk aus mindestens drei Langsgurten und 
aus Verbindungsgliedern, das dadurch gekennzeich- 
net ist, daB die Verbindungsglieder im Gegensatz zu 
den bekannten Ausfiihrungen aus eckigen, im Winkel 
zu den Gurten liegenden plattenformigen Elementen 
bestehen, an deren Ecken die Langsgurten befestigt 
sind. Nach diesem Bauprinzip werden z. B. im Quer- 
schnitt viereckige Gitterfachwerke unter Verwendung 
von vier Langsgurten und einer Anzahl von vier- 
eckigen plattenformigen Verbindungsgliedern herge- 
stellt. Es lassen sich auch im Querschnitt dreieck- 
formige Gitterfachwerke durch Verwendung von drei 
Langsgurten und dreieckiger plattenformiger Verbin- 
dungsglieder oder auch Gitterfachwerke mit Hexa- 
gonalquerschnitt herstellen usw. Als plattenformige 
Verbindungsglieder werden vorzugsweise Blech- 
elemente verwendet; es konnen aber auch platten- 
formige GuBelemente in Frage kommcn. Die Langs- 
gurten weisen vorteilhafterwcise einen im wesenilichen 
winkelformigen Querschnitt auf und besitzen also 
zwei Schenkei. 

Die fur die Herstellung der bevorzugten Ausfuh- 



rungsform des erfindungsgemaBen Gitterfachwer- 
kes benotigten Verbindungsglieder werden aus Ble- 
chen ausgestanzt, wobei mindestens zwei gegeniiber- 
liegende Rander so gebordelt sind, daB sie beim Zu- 
sammenbauen des Fachwerkes parallel zu den Schen- 
keln der Langsgurte zu liegen kommen und an diese 
z. B. mittels Schraubenbolzen oder durch Nieten oder 
SchweiBen befestigt werden konnen. Die Steifheit 
der Blechelemente wird noch erhoht und die Fesdg- 
keit der Verbindung mit den Langsgurten verbessert, 
wenn die Blechelemente an alien Randern gebordelt 
und an jeder Ecke an den beiden Schenkeln der be- 
treffenden Langsgurte befestigt sind. 

Um das Gewicht des Fachwerkes zu vermindern, 
konnen zweckmaBigerweise die Blechelemente in der 
Mitte gelocht sein. Die Steifheit der Blechelemente 
kann durch Bordeln der Lochrander erhoht sein, 
wobei vorzugsweise diese gebordelten Rander zur 
vollen Ausniitzung der Versteifungsmoglichkeiten 
rechtwinklig zur Blechebene stehen. 

Das erfindungsgemaBe Gitterfachwerk wird an 
Hand eines in der Zeichnung abgebildeten AusfUh- 
rungsbeispieis naher beschrieben. 

Die Fig. 1 zeigt im Langsschnitt nach Linie I-I 
der Fig. 2 und die 

Fig. 2 im Querschnitt nach Linie II— II der Fig. 1 
ein Ausfuhrungsbeispiel eines im Querschnitt vier- 
eckigen Gitterfachwerkes gemaB der Erfindung, das 
z. B. als Pfette fur eine Wellblechbedachung geeignet 
ist. 

Das Fachwerk besteht aus vier im wesendichen 
winkelformigen Langsgurten 1 sowie aus einer An- 
zahl von Verbindungsgliedern 2 aus Blech, die schriig 
im Zickzack zwischen den Langsgurten angeordnet 
sind. Die Blechelemente 2 sind ringsum gebordeIt 3 und 
zwar so, daB die Rander 3 auf der schmalen Seitc 
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der Elemente einen stumpfen Winkel mit der Blech- 
ebene bilden und parallel zum Schcnkel 4 der Langs- 
gurte 1 liegen. Auf den Langsseiten der Blechelemente 
sind die Rander 5 rechtwinkelig gebordelt und kom- 
3 men an den Schenkel 6 der Langsgurte 1 zum An- 
liegen. Die Verbindung der Rander der Blechelemente 
mit den entsprechenden Schenkeln der Langsgurte 
erfolgt .durch Schraubenbolzen 7. Die Blechelemente 
weisen in ihrer Mitte ein Loch 8 auf, dessen Rander 
io 9 nahezu rechtwinkelig zur Blechebene umgebogen 
sind und darnit das Biech zusatzlich versteifen. Die 
Hohe des umgebogenen Lochrandes entspricht un- 
gefahr der Hohe der gebordelten Rander des Blech- 
elementes. 

is In der dargestellten Ausfiihrung ist der eine 
Schenkel der Langsgurte 1, und zwar der Schenkel 4, 
_n_-formig gestaltet und bildet eine Rinne 10, in 
welcher der Kopf der Schraubenbolzen versenkt und 
gehalten werden kann, wodurch das Gitterfachwerk 
20 im gesamten betrachtet eine obere und eine untere 
Flache ohne vorspringende Teile erhalt. Ferner ist 
der Schenkel 6 der Langsgurte mit einem seitlich 
nach auBen gerichteten Flansch 1 1 versehen, dessen 
auBeres Ende parallel zum Schenkel 6 umgebogen 
25 ist und mit dem letzteren eine Nut 12 bildet. Das 
abgebildete Gitterfachwerk dient als Trager fur eine 
Bedachung aus Wellblech 13, wobei das Wellblech 
auf dem Gitterfachwerk mittels Haken 14 befestigt 
wird, die in die Nut 12 eingreifen. Im abgebildeten 
30 Beispiel liegt der Flansch 1 1 in einer Flucht mit dem 
Schenkel 4 der Langsgurte, wodurch die Auflage- 
flache fur die Wellbleche vergroBert wird. 

Bei anderen Ausftihrungen der Langsgurte kon- 
nen diese ohne Flansch 11 ausgestattet sein. Dann 
33 kann es zweckmaBig sein, ebenfalls deren zweiten 
Schenkel J~~L-formig zu gestalten, damit auch auf 
den Seiten die Bolzen versenkt angebracht werden 
konnen und das Fachwerk eine glatte Oberflache 
erhalt. Diese Ausfiihrung ist besonders vorteilhaft, 
•io wenn zwei Gitterfachwerke Seite an Seite zusammen 
verbunden werden miissen. Es kann dann auch 
zweckmaBig sein, fiir die auSeren Seiten des so her- 
gestellten Doppelfachwerkes, Langsgurte mit seit- 
lichen Flanschen 11 zu verwenden, die fur die Be- 
43 festigung von Tafeln, Wellblechen oder dergleichen, 
ahnlich wie im abgebildeten Beispiel, dienen konnen. 

Nach einer weiteren Ausbildung der Langsgurte 
kann der auf den Schenkel 6 angebrachte Flansch 1 1 
auch nicht umgebogen sein. Eine solche Ausbildung 
so kann z. B. zweckmaBig sein, wenn zwecks Erreichung 
einer groBeren Tragfahigkeit zwei Gitterfachwerke 
aufeinandergelegt werden mussen und dann zusam- 
men am Flansch 1 1 aneinander befestigt, z. B. zu- 
sammengeschraubt werden konnen. Selbstverstand- 
53 lich lassen sich auch Gitterfachwerke, deren Langs- 
gurte keine Flansche 1 1 aufweisen, mitejnander ver- 
binden, z. B. durch Verwendung von Bu^eln, welche 
jeweils urn die Schenkel 6 der beiden aufeinander- 
Iiegenden Langsgurten greifen oder von Scliraubcn- 
60 boizen, welche jeweils die beiden aufeinanderliegen- 
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den Schenkel 4 zwischen den Befestigungsstellen der. 
Blechelemente 2 durchbrechen. 

In dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind die 
Blechelemente im Zickzack angeordnet, das heiBt ab- 
wechslungsweise im spitzen und im stumpfen Win- 65 
kel zu den Langsgurten. Es ist aber auch moglich. 
je nach Art der Belastung oder Neigung des Fach- 
werkes, die Blechelemente schrag und parallel zu- 
einander oder senkrecht zu den Langsgurten anzu- 
ordnen oder auch noch eine {Combination verschie- ro 
dener Neigungen zu wahien. Die Blechelemente kon- 
nen auch anstatt eines einzigen Loches mehrere Le- 
cher aufweisen oder auch ungelocht sein. Die GroBe 
des Loches oder der Locher im Verhaltnis zur Ober- 
flache des Blechelementes wird je nach der zu er- -s 
wartenden Belastung des Fachwerkes bestimmt und 
kann z. B. 25-50% der Flache des Blechelementes 
betragen. 

Bei der Herstellung von nicht viereckigen Gitter- 
fachwerken konnen die Schenkel der Langsgurten ao 
nicht senkrecht zueinander stehen, sondern einen an 
die Form der Blechelemente angepaBten Winkel 
bilden. 

Als Verbindungsmittel konnen neben Schrauben 
noch Keilverbindungen in Frage kommen, insbe- es 
sondere bei provisorischen Bauten. Das erfindungs- 
gemaBe Gitterfachwerk kann eine groBe Festigkeit 
bei gleichzeitig hoher Steifheit aufweisen. Die Her- 
stellungskosten fiir seine Bestandteile konnen relativ 
gering sein, da die Gurten sich durch Strangpressen, w 
die Blechelemente durch Ausstanzen und Pressen, 
wenn notig in standardisierten GroBen und Formen, 
fabrizieren lassen, was das Zusammenbauen der 
Gitterfachwerke nach dem Baukastenprinzip ermog- 
licht. ZweckmaBigerweise werden die einzelnen Be- 95 
standteile aus einer Aluminiumlegierung hoher Festig- 
keit hergestellt. Die Anwendungsmoglichkeit dieses 
neuen Konstruktionssystems umfaBt Binder, Pfetten, 
Stutzen, Tragarme, gerade oder gebogene Schalungs- 
triiger, Bauplatzinstallationen, Krane, Ausleger, Aus- 100 
stellungshallen, Fahrleitungstrager furBahnen, Schiffs- 
bauten, Fahrzeugbau usw. 

PATENTANSPRUCH 
Gitterfachwerk aus mindestens drei Langsgurten 
und aus Verbindungsgliedern, dadurch gekennzeich- 105 
net, daB die Verbindungsglieder aus eckigen, im 
Winkel zu den Gurten liegenden plattenformigen Ele- 
menten bestehen, an deren Ecken die Langsgurten 
befestigt sind. 

UNTERANSPRCCHE no 

1. Gitterfachwerk nach Patentanspruch, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verbindungsglieder aus 
Biechelementen bestehen. 

2. Gitterfachwerk nach Patentanspruch, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verbindungsglieder aus plat- us 
tenformigen GuBelementen bestehen. 

3. Gitterfachwerk nach Patentanspruch und Unter- 
anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Blech- 
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elemente auf mindestens zwei einander gegeniiber- 
liegenden Seiten gebordelt sind, und zwar so, daB 
die gebordelten Rander zum Anlicgen an die Schenkel 
der Liingsgurten kommen. 
5 4. Gitterfachwerk nach Patentanspruch, dadurch 
gekennzeichnet, daB die plattenformigen Verbin- 
dungsglieder gelocht sind, und zwar vorzugsweise 
in der Mitte. 

5. Gitterfachwerk nach Patentanspruch und Un- 
io teranspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Loch- 

riinder zwecks Versteifung der Verbindungsglieder 
aufgebogen sind. 

6. Gitterfachwerk nach Patentanspruch, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Langsgurten im wesentlichen 



einen Winkelquerschnitt aufweisen, wobei mindestens is 
der eine Schenkel _| |_-formig gegen die Verbin- 
dungsglieder gebogen ist, so daB eine Rhine zur Auf- 
nahme des Kopfes der Verbindungsbolzen gebildet 
wird. 

7. Gitterfachwerk nach Patentanspruch und Un- 20 
teranspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Schenkel der Langsgurte auf der dem Blecheiement 
abgekehrten Seite einen Flansch aufweist. 

8. Gitterfachwerk nach Patentanspruch und Un- 
teranspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB der 25 
Flansch parallel zum Schenkel, an dem er angebracht 
ist, zwecks Bildung einer Nute umgebogen ist. 

Schweizerische Aluminium AG 
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